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KULDETESUNK / MISSION :

Ugyfeleink szaméra biztositani a lehetd legjobb megfogést, a késziilékbe vald befogas idejének
csokkentésével a gép teljesitményének teljes kihasznaltsaga mellett.

Grant the best clamping, limiting set up time and exploiting at best machine
performances.
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@ MODULRENDSZERU KESZULEKEK ES

VAKUUMOS MUNKADARAB FELFOGATO RENDSZEREK

A céget kozvetleniil a Il. vilaghaboru utan alapitottak, 1979-ben a mai telephelyre valo koltozést kovetden kezddddtt meg a termelés, mely

az egyedi munkadarab felfogatd késziilékek gyartasara vald specializalodast jelentette. Moretti a

a folyamatos technoldgiai és gépberuhazasainak kdszonhetoen magas mindségi szintet ér el, ami a meglévo és szerteagazd kereskedelmi
haldzataval egyiitt lehetové teszi a cég szaméra, hogy mar a '80-as években ismert és fontos név legyen a piacon, részt vesz minden
jelentosebb szakmai vasaron, kialltason. Ez a jelenlét mind a mai napig tart, ami hozzajarult a Moretti név ismerté valasahoz az egész vilagon.

A '90-es évek vége felé a piaci igények felmérérésével a cég Ujabb kihivas elé néz. Egyre tobb iigyfél kivanja felfogatni aluminium
vagy mas nem magnesezhetd anyagu munkadarabjat ugyandgy, mintha normal magnesasztalt hasznalna: gyorsan és biztonsagosan.
E problémanak a megoldasaként sziiletett meg a vakuumos felfogaté rendszer, mely vakuum felhasznalasaval rogziti a darabot.
Ez az 0] felfogatasi mod jelentds érdeklddést valtott ki mar a kezdetektol fogva és a cég altal elvégzett tovabbi fejlesztések

mara lehetové teszik az iigyfelek szdmara, hogy széles korben alkalmazzak titan, kiilonb6zo mlanyagok, grafit és

keramiak megmunkalasainal is.

Ezek kitinnek és megkiilonboztetik magukat a nagyobb rogzitd erejiikkel és azzal a lehetdséggel, hogy Osszetett alakos
darabok megmunkalasai is lehetové valnak. Moretti képes testreszabott és kulcsra kész megoldasokat szallitani tigyfelei szamara.

A "Vakuum rendszer" 2 o alkotéelembdl all:
1. VAKUUMOT ELOALLITO BERENDEZES
2. VAKUUMASZTAL

MODULAR CLAMPING EQUIPMENTS
AND VACUUM SYSTEMS

The Company, working yet in the first postwar period, in 1979 with the new head office ~specializes in the

manufacturing of dedicated clamping tools .

Moretti, thanks to continue investments in technology and machineries, reaches high qualitative standards that together with a branched
commercial system allow to the company to become in the eighties an important name on the market participating to all major sector
fairs: a presence that still continues and that has contributed to make know Moretti name in all the world.

In the late 90’s following market’s requests Moretti faced a new challenge. More and more customers required the possibility to clamp
aluminium plates and other a-magnetic materials in a safe and fast way, as they normally did with magnetic chucks: the solution to this
problem was the birth of Moretti Vacuum System. This new application found since the beginning a big interest on the market, and the
following developments nowadays allow customers to use the system in a wide range of applications from titanium to plastic material;
from ceramic to graphite.

One of the main feature of the system is the clamping force which allows the machining of complex shapes workpieces: so Moretti is
able to supply dedicated and turn-key projects .

The Vacuum System is made of two main elements:
1. CREATION OF THE VACUUM
2. VACUUM CHUCK



VAKUUMASZTALOK

VACUUM PLATES

v

Kiilénleges kialakitasu

megmunkalt feliilet (részlet)

Specific surface machining detail > Standard vakuumasztal 10 mm-es osztassal
Standard vacuum plate 10 mm. pitch

v
A megmunkalt feliilet
(részlet)
Specific surface machining detail > Standard vakuumasztal 25 mm-es osztassal
Standard vacuum plate 25 mm. pitch

v
A megmunkalt feliilet
(részlet)
Specific surface machining detail > "Totalblock" asztal
Totalblock plate



ALATETLAPOK

OVERPLATES

v
A megmunkalt feliilet
(részlet)
Specific surface machining detail > Mikro-furatos alatétlap
Microhole overplate

v
A megmunkalt feliilet
(részlet)
Specific surface machining detail > S(rii csikozasu alatétlap
Multistripe overplate

v
A megmunkalt feliilet
(részlet)
Specific surface machining detail > Egyedi kialakitasu alatétlap
Special overplate
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ATMENO MEGMUNKALASOK
THROUGH MACHINING

Altaldban az 4&tmend megmunkalsok problémat jelentenek a felfogatd rendszerek szamara, mivel ez a fajta
megmunkalas a kovetkezokkel jar egyiitt:

- a vakuum elvesztésével azaz a munkadarab rogzitésének megsziinésével
- a vakuumasztal sériilésével, karosodasaval

E problémakdr megoldasara két kiilonbozo megoldasi médot ajanlunk.

Through machining are generally a problem for vacuum systems because this kind of operation might:

- generate a vacuum leak and consequently the effectiveness of the clamping of workpiece
- damage the vacuum plate

To solve these problems we propose two different solutions.

1. megoldas:
Vékony réteg meghagyasaval torténd megmunkalas

A munkadarab megmunkalasakor egy vékony, par tized milliméteres "tiikor" feliiletet hagynak, melyet sorjazaskor akar kézzel
vagy egy esetleges masodik megmunkalasi fazishan lehet eltavolitani.

Solution 1:
Thickness machining

The workpiece is machined leaving a thin layer of stock material (few tenth)which could be removed manually by deburring or eventually
during second operation.




ATMENO MEGMUNKALASOK
THROUGH MACHINING

@ 2. megoldas:
A munkadarab felfogatasa egyedi kialakitasu alatétlappal

Egyedileg a munkadarabhoz testre szabott alatélappal lehetdvé valik olyan felfogatd késziilék megalkotasa, mellyel az atmend furatok
elkészitése teljesen biztonsagosan elvégezhetd (gy, hogy kozben az alap vakuumasztal az esetleges karosodasoktol védve marad.

@ solution 2:
Machining with dedicated overtable

It is possible to create a specific vacuum tooling using a dedicated overtable where thru holes might be executed without any problem
and in the same time the vacuum plate is preserved by any possible damagement.
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A VAKUUM ELOALLITASA
CREATION OF THE VACUUM

Moretti jelenleg 4 megoldast kinal a vakuum eldallitasara.
Ezen megoldasok a mechanikai megmunkalasok széles palettajanak és igényeinek felelnek meg.

Moretti proposes 4 different solutions for the creaton of the vacuum.
These solutions allows to cover all customers’ needs.

1 Ejektoros-Venturi csoves egység | Ejector “Vacuum MINI UNIT”

2 Ejektoros-Venturi csoves egyseég | Ejector “Vacuum UNIT”

3 Vakuumszivattyis allomas | Pump “Vacuum WORKSTATION”

4 S-Vakuumszivattyus allomas | Pump “Vacuum WORKSTATIONS”

MINI EGYSEG/ MINI UNIT

Vakuum eloallitasa tobblépcsds, kis fogyasztast ejektoros kivitel, mely
"széraz" siritett levegot hasznal, minimalis siritési arany 4 ATM.

Villamos betéplalas: nem sziikséges

Javasolt felhasznalas: idedlis kis méretil vakuumasztalokhoz (I=~300 mm.)
és szaraz megmunkalasok esetére, kis forgacslevalasztasoknal és gravirozasnal.

Vezérlés a késziilékrol.

Folyadék visszanyero tartaly nem rendelhetd az alapkivitelben (nem javasolt hitovizes/hitofolyadékos megmunkalasok esetére).

Vacuum creation through low consumption multi-stage ejector using “dry” air with a minimum compression equal to 4 ATM.
Electric feeding: not necessary.
Suggested use: suitable for the small dimension plates (I=~300 mm) and dry working, small removals and engravings.
Controls on the equipment.

Liquid recovery tank not available in the basic version (advised against working with water / refrigerating liquids).



VAKUUM ELOALLITASA
CREATION OF THE VACUUM

Vakuum / Vacuum

EGYSEG/ UNIT

Vakuum eldallitasa tobblépcsos, kis fogyasztasu ejektoros kivitel, mely"szaraz" siritett levegot hasznal, minimalis siritési arany 4 ATM.

Villamos betaplalas: 220 V

Javasolt felhasznalas: idedlis kis/kdzepes méretil vakuumasztalokhoz (I=~600 mm.) barmilyen tipus, fajtaju megmunkalast

lehetdvé tesz megfelelden siklapt munkadarabokon.

Vezérlés vezeték nélkiili (wireless), vakuum hianyara figyelmeztetd hang- és fényjelzés, a szerszamgéphez biztonsagi

csatlakoztatas kiépitésével.

Folyadék-visszanyerd tartaly szériatartozék, mely lehetové teszi a viz/h(itofolyadék visszanyerését, valamint egy minimalis
biztonsagi vakuumtartalyt képez (kb. 5/8 mésodpercre*) hirtelen nyomasvesztés esetére. Felgyiilemlett folyadék szintjelzésével.

Csovezetékek automatikus tisztitasa levegd befljassal (melynek intenzitasa, ereje és idotartama allithato),
ez a munkadarab elengedését is segiti a megmunkalas befejezését kovetoen.

@ Vacuum creation through low consumption multi-stage

gjector using “dry” air with a minimum compression equal
to 4 ATM.

Electric feeding: 220V

Suggested use: suitable for the small/medium dimension
planes (I=~600 mm) allows any type of working on
particulars with good planarity.

Wireless controls, visual and sound alarms for compressed
and depression air lacking, preparation to the safety
connection with tool machine.

Standard liquid recovery tank that allows the water /
refrigerating liquid recovery and also a vacuum minimum
stock (about 5/8 seconds) in case of unexpected pressure
leaks.

Pipes automatic cleaning with air blow (whose intensity
and duration can be adjusted) that helps also the item
release at the end of the working.
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VAKUUM ELOALLITASA
CREATION OF THE VACUUM

Vakuum / Vacuum

WORKSTATION

Vakuum eldallitasa vakuumszivattyaval (rendelhetd kiilonb6zo hozamu szivattyuval).
Villamos betaplalas: 400 V - Aramfelvétel a vakuumszivatty( méretétdl fiiggoen.

Javasolt felhasznalas: idedlis kozepes/nagy méretli vakuumasztalokhoz (1=~1000 mm.), lehetové tesz barmilyen tipusi megmunkalast
barmilyen fajta munkadarabon a vakuumveszteségek megfeleld potlasaval, kompenzalasaval. Ajanlott berendezés tobb, modulrendszerben
és egyidoben hasznalt vakuumasztal esetén.

Vezérlés vezeték nélkiili (wireless), vakuum hianyara figyelmeztetd hang- és fényjelzés, a szerszamgéphez biztonsagi csatlakoztatas kiépitésével.

Folyadék-visszanyerd tartaly szériatartozék, mely lehetové teszi a viz/hitdfolyadék visszanyerését, valamint minimalis biztonsagi
vakuumtartalyt képez (kb. 10/15 masodpercre*) hirtelen nyomasvesztés esetére. Automatikus iirités a munkadarab elengedésekor.

Csovezetékek automatikus tisztitasa levegd befljassal (melynek intenzitasa, ereje és idotartama allithato),
ez a munkadarab elengedését is segiti a megmunkalas befejezését kovetoen.

@ Vacuum creation through vacuum pump (available in different capacities).
Electric feeding: 400 V - Absorption in accordance with the pump dimension.

Suggested use: suitable for the medium/great dimension planes (I=~1000
mm) allows any type of working on particulars with a good compensation
of the depression leaks. Equipment suggested also in case of more modular
planes used contemporarily.

Wireless controls, visual and sound alarms for compressed and depression
air lacking, preparation to the safety connection with tool machine.

Standard liquid recovery tank that allows the water / refrigerating liquid
recovery and also a vacuum minimum stock (about 10/15 seconds) in case
of unexpected pressure leaks. Automatic discharging to the item unblock.

Pipes automatic cleaning with air blow (whose intensity and duration
can be adjusted) that helps also the item release at the end of the working.



VAKUUM ELOALLITASA
CREATION OF THE VACUUM

' WORKSTATIONS
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Vakuum eldallitsa vakuumszivattyival rendelheté kiilonb6z6 hozammal/kapacitassal
Villamos betaplalas: 400V - Aramfelvétel a szivatty( méretével megegyezéen

Javasolt felhasznalas: idedlis kozepes/nagy méretli vakuumasztalokhoz (I=~1000 mm)
és hossz( ideji megmunkalasi fazisokhoz 8-10 éra

Vezérlés vezeték nélkiili (wireless), vakuum hianyara figyelmeztetd hang- és fényjelzés, a szerszamgéphez biztonsagi csatlakoztatas kiépitésével.

Kettozott folyadék-visszanyerd tartaly szériatartozék, megmunkalas kozbeni megszakitas nélkiili automatikus viz/hitofolyadék (irités,
valamint egy minimalis biztonsagi vakuumtartalyt képez (kb. 10/15 masodpercre*) hirtelen nyomasvesztés esetére.

Csovezetékek automatikus tisztitasa levegd befljassal (melynek intenzitasa, ereje és idotartama allithato),
ez a munkadarab elengedését is segiti a megmunkalas befejezését kovetoen.

Vacuum creation through vacuum pump (available in different capacities).
Electric feeding: 400 V - Absorption in accordance with the pump dimension.
Suggested use: suitable for the medium/great dimension planes (I=~1000 mm) and for particulars with long work cycles (superior to 8/10 hours).
Wireless controls, visual and sound alarms for compressed and depression air lacking, preparation to the safety connection with tool machine.

Standard liquid recovery tank with water / refrigerating liquid automatic discharging during the working without interruption in the working, and
also a vacuum minimum stock (about 10/15 seconds) in case of unexpected pressure leaks.

Pipes automatic cleaning with air blow (whose intensity and duration can be adjusted) that helps also the item release at the end of the working.
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Vakuum eléallitasa kis leveg6 fogyasztasu tobballasu ejektorral "szaraz" siritett

levegbvel minimalis nyomasérték 4 bar BOGG 800 6
X v jz.]o.Wals]e
i I4J.x,n4|za3
Villamos betaplalé fesziiltség: 230 V B DOE® 800 6
3 WEBE BEE
Javasolt felhasznalas: if- I n 806 M
kis/kdzepes méretl vakuumasztalokhoz o] ] " .
(1= ~600 mm) [ =
lehetbvé tesz mindenféle megmunkalast a munkadarabokon, EEEEERRE BEES
e LR FEEEEE RS
megfeleld sikfelllettel.
Vezérlés: érintéképernyds és vezeték nélkili, hang és fényjelzés vakuum hiany
esetén, kiépitett gépbiztonsagi csatlakozas a megmunkaldégéphez,
a géppanelrél valé tavvezeérlés lehetéségével.
. B
M
Hiit6folyadék-visszanyeré tartaly széria tartozék beépitve, a tartaly folyamatos peern
ciklusban torténd lritése lehetségés a megmunkalas megszakitasa nelkil ey = B
NN ES =y

Hozzavezetd tomlok és jaratok automatikus tisztitasa levegdkifujatassal
(allithato intenzitassal és id6tartammal), ami segiti a munkadarab elengedését is
a megmunkalas befejeztével’

Vacuum creation through low consumption multi-stage
ejector using “dry” air with a minimum compression equal to 4 ATM.

Electric feeding: 220 V

Suggested use: suitable for the small/medium dimension planes
(I = ~600 mm) allows any type of working on particulars with good planarity.

Controls: touch screen and wireless, visual and sound alarm for cavuum
lacking, fitted for safety connection to machine tool and possibility to remote
control on machine panel.

Standard internal liquid recovery tank, with water/coolant automatic
discharging during machining without vacuum stop.

Pipes automatic cleaning with air blow (whose intensity and duration can
be adjusted) that helps also the item release at the end of the machining.




AK DA
CREATION kC‘)F THE VACUUM

' WORKSTATION 1S/S

mi Vakuum eléallitasa: vakuumszivattyuval (kilénb6z6 hozamaval).

Villamos betaplalo fesziiltség: 400 V aramfelvétel a vakuumszivattyu méretétdl fliggéen

Javasolt felhasznalas: kozepes/nagy meéretl, vakuumasztalokhoz (I=~1000mm) lehetévé
tesz mindenféle megmunkalast a Jegkllonb6zEébb tipusd munkadarabokon, & vakuum
veszteségek megfelelé kompenzalasa mellett. Tobb modularisan egyidejlleg hasznalt

vakuumasztalokbdl allé rendszerek esetén is javasolt berendezés’

Vezérlés: érintbképernyds és vezeték nélkili, hang és fényjelzés vakuum hiany esetén,
kiépitett gépbiztonsagi csatlakozas a megmunkalogéphez,a géppanelrél valé tavvezérlés
lehetéségével.

Hitofolyadék-visszanyer6é tartaly: széria tartozék beépitve, a tartaly folyamatos
ciklusban torténd uritése lehetséges a megmunkalas megszakitasa nélkul.

Hozzavezeté tomldk és jaratok automatikus tisztitasa:
levegdkifujatassal (allithato intenzitassal és id6tartammal), ami segiti a munkadarab

elengedését is a megmunkalas befejeztével.

Vacuum creation through vacuum pump (available in different capacities).
Electric feeding: 400 V - Absorption in accordance with the pump dimension.

Suggested use: suitable for the medium/great dimension planes
(I'=~1000 mm) allows any type of working on particulars with a good
compensation of the depression leaks. Equipment suggested

also in case of more modular planes used contemporarily.

Controls: touch screen and wireless, visual and sound alarm for cavuum
lacking, fitted for safety connection to machine tool and possibility to remote
control on machine panel.

Standard internal liquid recovery tank, with water/coolant automatic
discharging during machining without vacuum stop.

Pipes automatic cleaning with air blow (whose intensity and duration
can be adjusted) that helps also the item release at the end of the working.




DTomitd profil | Seals

> Dugd | Plugs

> Tajold csap | Pins

Y Tirt csavar | Calibrated screws

> Mechanikus régzités helye | Mechanical clamping location

> Vakuum tomitd profil helye | Vacuum clamping location

TOTAL BLOCK

HU Totalblock egy olyan megoldas, mely kombinalja a vakuumos felfogatast a hagyomanyos, standard Moretti mechanikus felfogatassal.
A Totalblock olyan vakuumasztal, mely edzett, cementalt perselyezési és menetes furathaldval van kiegészitve, ahova el lehet helyezni bar-
milyen Moretti kataldgusban szerepld elemet (lapokat, derékszdgeket, szoritokat), de egyéb mas és kiilonbdzo tipust késziiléket, modult.

Totalblock is the solution which combines vacuum to Moretti standard systems. Totalblock table is a vacuum plate with a grid of holes
with hardened bushings and reported threads where every item from Moretti general catalogue (plates, angles, vices) might be fixed as
well as others and different type of toolings and modules.




@

LUKJ

TOBB-PALLETAS RENDSZEREK / MULTIPALLET

Moretti vakuumos felfogatd rendszerek alkalmazasa lehetséges palettacserélos gépeken is a vakuum tapellatasanak megfeleld kialakitasaval,
mind a feladd, mindpedig az atado szakaszokon, valamint a megmunkalas idejére.

Moretti vacuum systems may be used on Multipallet machines: defining timely vacuum supply both on the loading station, and on the
traveler and during the machining.
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JELENTOS ALKALMAZASOK
SIGNIFICANT SOLUTIONS

> Vakuumos keésziilék
alakos munkadarab megfogasara
Specific vacuum system
for shaped workpieces

> Vakuumos keésziilék
keramia alkatrész megfogasara
Specific vacuum system
for ceramic workpieces




JELENTOS ALKALMAZASOK
SIGNIFICANT SOLUTIONS

VAKUUMOS MEGFOGASSAL MEGMUNKALT DESIGNELEMEK
SPECIFIC VACUUM SYSTEM FOR FITTINGS AND DESIGN WORKPIECES
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